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1 Forord

Denna manual beskriver installation, idrifttagning och underhall av plattvarmevaxlare
fran SONDEX.

Den riktar sig till personer som ansvarar for installation, anvandning och underhall av
varmevaxlare. Las instruktionerna noggrant innan nagot arbete utfors.

2 Inledning

Instruktionerna ar tillampliga for alla varmevéxlare som tillverkas och levereras av
SONDEX.

Om du vill andra specifikationen av driftférhallanden, kontakta oss. Se sid 24. For att
en varmevaxlare skall fa tas i drift under modifierade driftférhallanden kravs inspek-

tion och skriftligt godkannande frAin SONDEX. Aven mérkskylten pa varmevéaxlaren
maste anpassas.

3 Sakerhetsvarningar

A

3 Viktiga sékerhetsanvisningar

Foljande anvisningar maste beaktas vid installation/drift’'underhall av plattvarmevaxlare:

— Folj gallande lokala sakerhetsforeskrifter.

— Innan nagot arbete inleds, se till att varmevéaxlaren ar tryckldés och har en
temperatur under 40°C.

— Anvand handskar for att undvika skador fran vassa kanter vid hantering av plattor.

— Se alltid till att alla lagar och foreskrifter foljs med avseende pé person-/miljoskydd.

GUL TRIANGEL
Se aktuella SAKERHETSVARNINGAR i anvandarhandledningen! Alla
SAKERHETSVARNINGAR avser personskador och markeras med féljande symbol.

_



4 Allmant

4.1 Identifiering av varmevaxlare

Alla plattvarmevéaxlare fran SONDEX ar forsedda med en markskylt.
Pa markskylten anges foljande data

+ typ av vdrmevéxlare

- tillverkningsar

« tillverkningsnummer

» nominell kapacitet i kW

+ varmedverfdringsyta i m2

* max arbetstryck i bar

* testtryck i bar

* max arbetstemperatur i °C

+ min sammanspanningsmatt i mm

/

/

SONDEX A/S

VEKSLER TYPE:
FABRIKATIONSNR.: |:| MARKNING:

o
)

UD@W

NOMINEL

KAPACITET: KW L/H
TRANSMISSIONSFLADE:

SAMMENSP/AEN @

‘ e BARG

PRODUKT/ MEDIUM PRODUKT / MEDIUM

PS, "~ ARBEIDS- PT, MAX. PRGVE-
TRYK BARG TRYK BARG

FLUIDA |:| V, VOLUMEN I L.
TS, ARBEIDS- TS, ARBEIDS-
TEMP. MIN. ° C TEMP. MAX. ° C
& VIGTIGT:
1) Pladevarmeveksleren mé ikke sammenspandes
under det angivne minimumsmal.
Kontakt Deres SONDEX A/S - forhandler hvis
HHHH‘HHHHH pladevarmeveksleren er utzt efter at den er
sammenspaendt indtil minimumsmalet.

2) Opstart af en pladevarmeveksler skal ske uden
trykstgd og imod lukkede ventiler.

SONDEX A/S - DK - 6000 KOLDING - DANMARK
Tel: +45 76306100

- /

DDD
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4.2 Korrekt drift

Denna manual ger information och instruktioner fér korrekt och saker drift av enheten.
Manga olyckor beror pa felaktig anvandning! Det &r mycket viktigt att du studerar
dessa instruktioner noggrant, och att manualen halls tillganglig for alla som installerar,
underhaller och dagligen anvander varmevaxlaren. Manualen saknar varde om den
inte ar tillganglig nar personalen behdver den.

Om nagot problem skulle uppsta med din varmevaxlare frin SONDEX, som inte gar
att Iosa med hjalp av denna manual, tveka inte att kontakta oss. Installationen far inte
tas i drift forran alla tveksamheter ar |6stal

For att undvika person- och utrustningsskador, f6lj instruktionerna och géllande lokala
sakerhetsforeskrifter. Vidta aven nddvandiga skyddsatgarder, beroende pa typen av
process eller specifika omstandigheter som rader i aktuell anlaggning.

Observera att vara plattvarmevaxlare ar tillverkade speciellt for de driftférhallanden
(tryck, temperaturer, floden och medier) som galler hos aktuell kund. Plétsliga tryckto-
ppar utéver normalt drifttryck (eller temporéart forhéjda tryck) som kan upptrada i sam-
band med start eller stopp av systemet kan skada varmevaxlaren svart och skall und-
vikas. SONDEX jamte aterforsaljare atar sig inget ansvar for skador som beror pa
driftférhallanden som avviker fran de ursprungligen specificerade.

Om du vill &ndra specifikationen for driftférhallanden, kontakta oss. For att en varme-
vaxlare skall fa tas i drift under modifierade driftforhallanden kravs inspektion och
skriftligt godkannande fran SONDEX. Aven markskylten p& varmevaxlaren maste
anpassas.

4.3 Forsiktighetséatgarder
Alla potentiella risker fér personskador identifieras av varningssymboler.

Personskador kan orsakas genom:

+ berdring av heta delar av varmevéxlaren eller andra delar av installationen, sa att
brannskador uppstar

+ okontrollerat utsldpp av trycksatta medier, vilket kan orsaka brdnnskador och andra
kroppsskador

» kontakt med kemikalier

» kontakt med vassa kanter i installationen.

Skador pa utrustningen kan orsakas av:
 externa krafter

 Kkorrosion

» kemisk inverkan

« slitage

* materialutmattning

+ vattenhamring / tryckslag

+ termisk och/eller mekanisk chock

« frost

« felaktig transport/lyftning



Delar av enheten kan vara heta aven efter att installationen har avbrutits!
Varmevaxlaren far endast anvandas med de medier som specificeras pa databladet.

Det heta mediet far inte stromma genom varmevaxlaren utan att aven det kalla medi-
et strommar. Annars kan skador uppsta pa varmevaxlaren.

Om kallt medium finns i varmevaxlaren men inte strommar kan det bringas till kokning
av det strommande heta mediet. Detta skadar varmevéaxlaren.

Undvik snabba tryck- och temperaturférandringar. Dessa kan resultera i lackage.

Om en varmevaxlare (fylld med vatten eller en vattenblandning) som inte &r i drift
utsatts for temperaturer under noll grader Celsius kan plattorna deformeras. Om det
finns risk for frost maste varmevaxlaren tommas helt.

Demonterbara plattvarmevaxlare kan alltid lacka. Ta hansyn till det vid installationen.
Det ar lampligt att montera en dropplat under varmevaxlaren, for att forebygga lacka-
ge pa golvet och/eller skador p& elektrisk utrustning. (Kortslutning/fuktskador).

Om varmevaxlaren anvands vid temperaturer dver 60°C eller med aggressiva medier
rekommenderar vi att den forses med skyddskapa for att forebygga kroppsskador.

Om svetsning maste utforas nara varmevaxlaren far inte varmevéaxlaren anvandas for
jordning.

Elektriska strommar kan orsaka svara skador pa plattor och packningar.

| samband med svetsning, 6ppna flanskopplingarna och isolera varmevéxlaren elek-
triskt fran det dvriga systemet.

4.4 Termisk konstruktion

SONDEX plattvarmevaxlare ar dimensionerade och konstruerade enligt den senaste
tekniken.

| samband med prestandatest maste varmevéxlaren vara fullstandigt ren.
| SONDEX datablad anges nominella varden for kapacitet och tryckfall.

Tryckfallet kan avvika med upp till 15% fran vad som anges i databladet, beroende pa
plattjocklek, plattmaterial och tryckskillnad mellan de bada kretsloppen.



5 Uppbyggnad

Ovre barbalk Pelare
Tryckplatta
Stativplatta Plattpaket
Styrbalk
Dragstéang,

2

g;f/

5.1 Stativ

Varmevaxlaren bestar av en fast platta (stativplatta), en rorlig platta (tryckplatta), en
ovre barbalk, en styrbalk och en pelare. Plattpaketet halls samman av dragstanger.
Dragstangernas dimension och antal beror pa typen av varmevaxlare.

5.2 Plattor

Plattpaketet bestar av ett antal plattor med packningsspar langs kanterna
och kring éppningarna. Antalet plattor, liksom deras storlek och profil,
beror pa vilken varmedéverforingseffekt som kravs. Beroende pa
tillampning kan plattor av rostfritt stal eller titan anvandas

5.3 Packningar
Spéren i plattorna &ar avsedda for specialpackningar. Packningarna
férhindrar medieblandning och lackage till utsidan.

Packningarna valjs for att passa den aktuella kombinationen av
temperatur, kemisk belastning och andra paverkande forhallanden.

Packningarna kan vara av Viton, Nitril eller EPDM.
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Foljande typer av packningar anvands i vara plattvarmevaxlare:
 Limmade packningar

+ "Sonder Snap"

+ "Sonder Lock"-packningar

+ "Hang-on"-packningar

"Sonder Snap" pakning "Sonder Lock" pakning "Hang-on" pakning

5.4 Speciella tillampningar

Om plattvarmevaxlaren arbetar med olika vatskor samtidigt kan man behdva sétta in
mellanramar. Mellanramarna ar utrustade med hdrnblock som bildar anslutningar mel-
lan de olika sektionerna. Tva kopplingar kan placeras i samma hdérnblock och leda till
olika sektioner av plattvadrmevéaxlaren.

For en exakt beskrivning av hur den levere-
rade plattvarmevéaxlaren skall anvandas,
se den medftljande dokumentationen.

som hoger- och véansterplattor. Plattorna behdver bara vridas 180°.
(Undantag ar typerna S1, S53 och SF52, som ér "diagonal"-plattor.
Har ar hdger- och véansterplattor olika).

/_‘l-—-r_\ 5.5 Hoger-/vansterplattor
9/@ SONDEX-plattorna &r sa konstruerade att de kan anvandas bade

Hoger- och vansterplattor:

R Pa en hogerplatta gar flodet fran hal 2 till hal 3, eller i motsatt
riktning, fran hal 3 till hal 2.

P& en vansterplatta gar flodet fran 1 till hal 4, eller i motsatt riktning,
fran hal 4 till hal 1.

Oppning av hérnhélen beskrivs i ett "plattkodindex".

Till exempel betyder 1234 att alla hornhal ar 6ppna.

Varje platta kan identifieras genom sin packningskonfiguration, sitt
plattkodindex och av om den har termiskt langt eller kort utférande.

o 1S



Plattyper:

e L L b b e

Startplatta med packning

Vanster flodesplatta med packning

Hoger flodesplatta med packning

Andplatta med packning

Termiskt lang platta

Termiskt kort platta

G



6 Installation
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6.1 Krav pa installationsplats

Det ar viktigt att tillréackligt mycket fritt utrymme finns kring
plattvarmevaxlaren for underhall av enheten (byte av plattor,
atdragning av dragstanger).

Som tumregel, hall ett fritt utrymme som motsvarar 1,5
till 2 ganger enhetens bredd.

6.2 Transport, lyft och férvaring

Anvand lyftstroppar for att lyfta sjalva varmevaxlaren. Placera lyftstropparna

f VARNING: For att férebygga personskador, anvand alltid korrekta lyftdon.

s& som framgar av skissen. Min. frigang for montageverktyg (se skiss)

11
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Lyft:

Normalt levereras varmevaxlaren liggande pa en pall. Stativplattan ar da
fastskruvad vid pallen. Pa sa satt kan enheten transporteras med en
gaffeltruck.

Uppstéllning av enheten:

+ Ta bort alla anordningar som fixerar enheten vid pallen.

- Léagg lyftstroppar runt en bult pa varje sida, s& som framgar av bilden.
Anvand aldrig stalvajrar eller kedjor!

« Lyft vdrmevéxlaren fran pallen.

 Séank varmevéxlaren sakta till vertikalt Idge pa dess fétter och placera
den i sin slutliga position pa golvet.

+ Ta bort lyftstropparna och fixera vdrmevaxlaren vid golvet.

Lyft aldrig varmevéaxlaren i sina kopplingar eller studsar!

Viktigt:

ALLTID: Anvand lyftéglorna (om sadana finns)
Lyft den dvre delen av stativplattan
Koppla lyftstropparna till bultarna narmast stativplattan

ALDRIG: Lyft aldrig i kopplingarna
Lyft aldrig i tryckplattan
Lyft aldrig i en mellanplatta
Lyft aldrig med stroppar nara tryckplattan

Lagring/férvaring:

Om det skulle vara nédvandigt att forvara varmevéaxlaren under en langre tid

(1 manad eller mera) maste vissa forsiktighetsatgarder vidtas for att forebygga skador
pa utrustningen.

Foretradesvis skall varmevaxlaren forvaras pa en plats med temperatur omkring 15
till 20°C och en luftfuktighet pd max 70%.

Om detta inte ar mojligt placeras varmevaxlaren i tralada foérsedd med ett inre skikt
som skyddar mot fukt.

Det far inte finnas nagra kallor till ozon i lokalen, som elmotorer eller bagsvetsnings-
utrustning, eftersom ozon forstor manga gummimaterial. Forvara inte heller organiska
I6sningsmedel eller syror i lokalen, och undvik varme och ultraviolett stralning.



6.3 Installation av réranslutningar

Beroende pa aktuell typ utrustas SONDEX plattvarmevaxlare med flansar, kopplingar,
gangade ror etc.

Kontrollera att rérsystemet inte ger upphov till mekaniska spanningar
i varmevéaxlaren!

Vi rekommenderar féljande:

+ Tunga rér méaste ha separata stdd. Detta férebygger att krafter éverfors till
varmevaxlaren.

+ Anslutning till tryckplattan skall alltid utféras med flexibla kopplingar, f6r att undvika
att vibrationer dverfors till varmevaxlaren. Flexibla kopplingar férebygger samtidigt
att temperaturbetingad expansion i rérsystemet paverkar varmevéaxlaren.

« Dessa flexibla kopplingar méaste placeras i plattpaketets langsriktning.

+ Rérsystemet maste rengéras och spolas ur fére anslutning till varmevéxlaren.

« Installera alltid avluftningsventiler pa bada sidorna om varmevéxlaren.

Obs: Foér god avluftning skall ventilerna placeras vid den hdgsta punkten i mediets
flodesriktning (helst pa ett luftkarl). For att varmevaxlaren skall kunna éppnas vid
behov maste det finnas avstangningsventiler vid alla kopplingar.

Kontrollera att rérsystemet som ar anslutet till varmevaxlaren ar sékrat mot
trycktoppar, periodiska tryckdkningar och temperaturchocker!

Gangade rorkopplingar:

Om en plattvarmevéxlare ar férsedd med géangade rérkopplingar, kontrollera att
dessa kopplingar inte vrids nar varmevaxlaren ansluts till rorsystemet. Det kan
skada packningen pa startplattan. Anvand alltid mothall pa varmevaxlarsidan vid
sammankoppling!

Flanskopplingar:

Om kopplingen har gummifoder fungerar gummit som flanspackning. Skruva fast
kopplingsflansen direkt mot andplattan med hjalp av de borrade och gangade halen.
Dra at skruvarna likformigt. Dra inte at for hart - det kan skada gangorna i stativplattan.

Om varmevaxlaren ar forsedd med losa stodflansar maste flansen tatas med en
lamplig packning.

Om inget annat anges skall varmevaxlaren kopplas s att flodena blir motriktade
(motstromsdrift). Se ritning eller offertspecifikation om kopplingarna inte ar markta.

NG



7 ldrifttagning

7.1 Idrifttagning och inledande kontroll

Idrifttagning far endast utféras av for andamalet speciellt utbildad personal eller av
tekniker fran SONDEX.

Kontroll, underhall och reparation av installationen far endast utféras av behorig,
utbildad och kompetent personal.

Underhall och rengoring far endast utféras under forutsattning att varmevaxlaren ar
avstangd och har svalnat till under 40°C!

Kontrollera att alla kopplingar ar korrekt gjorda (se aven 6.3).

Filtrering/silning:

Medierna som strommar genom varmevaxlare far inte innehalla partiklar storre an 0,5
mm diameter/ldngd. Vid behov skall "inline"-silar alternativt separata silar/filter
installeras

Kontrollera mediernas tryck och temperatur. Vardena far inte 6verstiga vad som spe-
cificeras pa markskylten.

7.2 Drift

* Avlufta systemet helt

+ Stang avstdngningsventilen mellan pumpen och vdrmevéxlaren

« Oppna ventilen i returledningen fran varmevéxlaren fullsténdigt

« Starta cirkulationspumpen som normalt sitter vid inloppet

+ Oppna gradvis avstidngningsventilen mellan pumpen och varmevéxlaren
+ Avlufta systemet pa nytt vid behov.

Upprepa proceduren for sekundarkretsen.



Vid anvandning av anga som ett av medierna:
Anvand langsamverkande &ngreglerventiler och stang ventilerna sakta!

Fore igangkoérning:

+ Kontrollera att angreglerventilen &r helt stdngd

+ Kontrollera att virmevéxlaren &r helt témd pa kondensat

- Starta det kalla kretsloppet férst, sedan angkretsloppet

« Oppna angreglerventilen l&ngsamt. Darmed férebyggs tryckslag av eventuellt konden-
sat i angkretsloppet och risken for tryck-/temperaturchock i varmevéxlaren minskar

+ Kontrollera att angféllan &r rétt dimensionerad for att tillata fullsténdig témning pa
kondensat. Detta férebygger ansamling av vatten i varmevéaxlaren

Kontrollera korrekt funktion:

+ Kontrollera att pumpar och ventiler ej orsakar tryckpulser i systemet.
Om sa ar fallet, stoppa driften och atgarda. Kontinuerlig tryckpulsering leder till
materialutmattning i plattorna.

Kontrollera enheten visuellt med avseende pa lackage.
Kontrollera att alla ventiler &r stidngda, s& att luft inte kan sugas in i systemet.

Under drift skall inga driftférnallanden &ndras. De maxvarden som anges pa
markskylten far inte dverskridas.

7.3 Tillfallig avstangning/driftstopp

Om plattvarmevaxlaren behdver stangas av en kortare tid, gor pa féljande satt:

+ Stang sakta reglerventilen i den heta kretsen, med fullt fléde i den kalla kretsen
+ Sténg av pumpen i den heta kretsen

« Lat vdrmevéxlaren svalna till under 40°C

« Stédng langsamt reglerventilen i den kalla kretsen

« Sténg av pumpen i den kalla kretsen

« Stang alla aterstaende avsténgningsventiler

7.4 Avstangning under langre tid

Om enheten skall tas ur drift under en langre tid, gor pa féljande satt:

Utfér alla moment i punkt 7.3. Déarefter:

- Lat enheten svalna

+ T6m alla kretslopp

« Smorj gdngorna pa dragsténgerna

+ Lossa muttrarna pa dragsténgerna tills plattpaketet bérjar bli I6st (max matt "A" + 10 %).

+ Lossa inte muttrarna sa mycket att smuts kan trénga in mellan plattorna. Vi rekom-
menderar att varmevéaxlaren férses med en varningsskylt om att dragstangerna
maste spannas till de angivna vardena innan enheten kan sattas i drift pa nytt.

 Té&ck anldggningen med svart plast sa att inte ljus skadar packningarna.

Se aven punkt 6.2 - Forvaring

NG



8 Underhall

8.1 Rengodring pa plats (CIP)

Rengoring pa plats (CIP) genom att I6sningsmedel far cirkulera i kretsarna.

For att enheten skall kunna rengéras pa plats maste belaggningarna pa plattorna
vara losliga. Alla material i hela systemet maste naturligtvis vara resistenta mot det
aktuella l6sningsmedlet.

Om rengoringen kraver cirkulation, valj ett s& hogt flode som mdjligt, och under inga
omstandigheter lagre én det normala driftflédet.

Folj instruktionerna fran leverantéren av rengdéringsmedlet/rengdringsspecialisten. Vid
rengdring under cirkulation rekommenderar vi att vatskan pumpas genom varmevax-
laren i minst 30 minuter.

Skdljning

Efter reng6ring med ndgon form av rengoringsmedel, skolj alltid noggrant med
farskvatten. Efter rengoring pa plats, lat farskvatten cirkulera i minst

10 minuter.

8.2 Nagra lampliga reng6ringsmedel

Olja och fett kan avlagsnas med ett oljelésningsmedel som emulgerar i vatten,
t.ex. BP system.

Organiska rester och fett kan tas bort med natriumhydroxid (NaOH),

max koncentration 1,5%, max temperatur 85°C.

Blandning for 1,5% koncentration =5 | 30% NaOH i 100 | vatten.

Mineraler och kalk kan tas bort med salpetersyra (HNO3),

max koncentration 1,5%, max. temp. 65°C.

Blandning for 1,5% koncentration = 2,4 1| HNO3 62 % i 100 | vatten.




8.3 Oppning av plattvarmevéaxlaren

Observera foljande vid 6ppning och atermontering av varmevaxlaren:

+ Maét och anteckna det faktiska mattet "A" (se fig. 12)

» Anvénd ratt verktyg och smérjmedel

+ Stdng av vdrmevéxlaren sad som beskrivs under 7.3

« L&t vdrmevéxlaren svalna till under 40°C.

+ Kontrollera att inga delar av enheten star under tryck

+ Rengdr dragstdngerna och fetta in gdngorna

+ Lossa dragsténgernas skruvar likformigt och i rétt ordning (fig. 10)
dvs. sa att tryckplattan forflyttar sig parallellt

« Dra tryckplattan bakat mot pelaren

+ Ta bort plattorna utan att skada packningarna

VARNING: Sakerstall att enheten ar trycklos och tomd pa heta och/eller
aggressiva substanser innan den 6ppnas, for att féorebygga personskador.

VARNING: Vassa kanter. Bar handskar vid hantering av plattor.

Rekommendation:

Mark plattpaketet innan det 6ppnas.

Mark plattpaketet genom att dra en diagonal linje pa utsidan, s& som framgar av
fig. 10a, eller numrera plattorna sekventiellt.

Fig. 10a
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8.4 Rengdring av plattor

Anvénd nylonborstar eller andra "mjuka" borstar tillsammans med rengéringsmediet.

Anvand aceton eller annat klorfritt I6sningsmedel for att avlagsna rester av pack-
ningslim. Alternativt kan man anvdnda en "lagtemperaturflamma" och férsiktigt
varma plattans baksida. Anvand inte gas som genererar en hetare flamma.
Sakerstall god ventilation. Kokande vatten fungerar bra i manga fall.

Kontakta en rengoéringsspecialist for val av lampligt rengéringsmedel. Kontrollera att
alla rengéringsmedel som anvands &r kompatibla med materialet i plattor och pack-
ningar.

Om plattorna maste tas ut fér manuell reng6ring, var noga med att de atermonteras
i samma ordning.

Ta alltid ut plattorna en i taget och numrera dem.

Hogtryckstvatt kan anvandas, forutsatt yttersta forsiktighet och att abrasiva tillsatser
inte anvands.

Om det finns tjocka avlagringar eller mycket organiskt material pa plattorna, Iat dem
ligga i blot i lampligt rengdringsmedel.

Viktigt:
Rengoring ar en viktig uppgift som paverkar verkningsgraden hos plattvarmevaxia-
ren. Otillracklig rengoring kan fa féljande konsekvenser:

. bristande cirkulation
. otillrécklig termisk effekt
. férkortad livsldngd hos vérmevéxlaren



8.5 Byte av platta

Plattorna maste vara rena, torra och fria fran olja och fett. Om det finns oljerester pa
packningarna eller pa tatningsytorna ar risken stor att plattorna eller packningarna gli-
der ur lage nar plattpaketet dras ihop. Om packningarna fororenas av smuts eller par-
tiklar kan lackage uppsta.

Ratt

Fel

- Kontrollera att alla tétningsytor &r plana, rena och fria fran skador.
+ Anvénd alltid nya packningar.

Montera plattorna i den ordning som anges i plattschemat. Se till att alla
packningar &r véanda mot stativplattan.

Alternera mellan vanster- och hégerplattor. Om plattpaketets sida bildar
ett regelbundet bikakemonster sitter plattorna i ratt ordning. Se fig. 11.

8.6. Byte av packning

Limfria packningar

Denna typ av packningar ("Hang-on") och "Sonder Lock" krdver inget
haftamne. De halls pa plats genom att man pressar in dem helt i pack-
ningssparet eller fixerar dem med speciella hallare. Se till att spar och
packningar ar rena!

Packningar av limtyp

Ytorna maste vara rena och fria fran olja.

Anvéand endast kloridfria limtyper som Pliobond 20 eller 30, Bostic
1782, 3M EC 1099 och Bond Spray 77.

Folj tillverkarens anvisningar. De finns tryckta pa limférpackningen.

VARNING: Vid anvéandning av kommersiella [6sningsmedel och
haftamnen, f6lj tillverkarens rekommendationer noggrant
eftersom manga sadana substanser ar farliga.
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Ringpackningar
Ringpackningar anvands tillsammans med mellanplattor, i kopplingar pa tryckplattan
och i "SW"-typer (delvis svetsade).

Det kan vara nddvandigt att anvanda en liten mangd lim for att positionera
ringtatningen medan varmevéaxlaren monteras.

Gummifoder (rubber liner)
Det finns en typ av gummifoder fér kopplingar i stativplattan och en annan typ av
gummifoder for kopplingar i tryckplattan.

8.7 Montering av plattpaket samt trycktest

+ Olja in dragsténgernas gangor latt. Lat inte olja eller fett komma i kontakt med
packningarna eller med tatningsytorna pa plattornas baksidor. Fuktiga eller forore-
nade plattor kan komma ur lage nar paketet dras ihop. | sddant fall, demontera,
reng0r och torka alla ytor som kommer i kontakt med packningar.

Dra &t alla skruvar likformigt och i ratt ordning (se fig. 10).
Vi rekommenderar att en sparrnyckel anvands.

- Dra &t sa jamnt som mgjligt, sa att stativ-/tryckplattorna och alla plattorna i
plattpaketet forblir parallella. Undvik snedstallning éverstigande 5 mm.

. Atdragningen ar komplett ndr avstandet mellan innerytorna av stativ- och
tryckplattan &r lika med det avstand "A" som anges pa ritningen, se fig. 12.
Detta atdragningsavstand kan aven beraknas med foljande ekvation:
Monteringsdistans = antalet plattor x (plattjocklek + koefficient)

Koefficienterna varierar med modelltyp men ar ofta 0,1 mm.
- Kontrollera slutligen att samtliga dragstédnger &ar atdragna. Torka bort eventuell olja

som har spillts pa stativplattan, tryckplattan och plattorna i paketet.
- Dérefter kan enheten trycktestas (testtrycket framgar av markskylten).

Matt "A"

Fig 12



Om mattet "A" inte nds med max atdragningsmoment:
« kontrollera antalet plattor och mattet "A" p& databladet
+ kontrollera att inga muttrar eller lager kdrvar. Annars, rengdr, smorj eller byt.

Om enheten inte tatar helt kan den dras at stegvis, tills mattet "A" min uppnas.
Detta matt anges pa markskylten, se fig. 1. Minimimattet far inte passeras.

8.8 Underhall av varmevéaxlaren

Tidsintervall — min. en gang per ar

Kontrollera att temperaturer och floden 6verensstammer med idrifttagningsdata.
Kontrollera det allménna tillstandet och leta efter tecken pa lackage.

Torka av alla malade komponenter och leta efter tecken pa skador.

Battra malningen vid behov.

Kontrollera om det finns rost pa skruvar och balkar. Rengor vid behov.
Applicera ett tunt skikt molybdenfett eller en korrosionsinhibitor pa gangorna.
Se till att inget fett etc. hamnar pa plattornas packningar.

Om tryckplattan &r utrustad med rullar, smorj lagren med tunn maskinolja.



9 Problemldsning

Problem med plattvarmevaxlaren kan i de flesta fall I6sas av den egna personalen.
Nedan sammanfattas tdnkbara problem samt deras orsaker och l8sningar.

En forutsattning for kontinuerlig korrekt funktion hos plattvarmevéxlare ar att de maxi-
mala vardena for tryck och temperatur pa méarkskylten respekteras.

Om dessa varden Overskrids kan aven mycket kortvariga trycktoppar skada enheten
och orsaka problem.

For att undvika kostsamma reparationer rekommenderar vi att installations- och
underhallsarbete utfors av personal med adekvat utbildning for uppgiften. Tveka inte
er leveranttr eller SONDEX om tveksamhet skulle uppsta.




For nastan alla lackageproblem galler att enheten maste demonteras innan felet kan
atgardas. Markera platserna dar lackage konstateras med en filtpenna eller liknande
innan varmevéaxlaren demonteras.

"Kallackage" orsakas av plétsliga temperaturférandringar. Tatningsegenskaperna
hos vissa elastomerer forsamras tillfalligt vid snabba temperaturférandringar. Ingen
atgard behover vidtas, eftersom packningarna aterfar sina normala egenskaper nar
temperaturen har stabiliserats.

Packningsfel beror vanligen pa:

« aldring

« for stor exponering f6r ozon

« drifttemperatur éver materialets temperaturgréns

+ exponering for tryckékningar

+ kemiska angrepp

- fysiska skador som beror pa felaktig montering eller pa mekanisk paverkan

+ en snedstalld platta (kontrollera om upphéngningssystemet vid plattans éverdel ar
deformerat).

Férsdmrade prestanda beror vanligen pa:

+ plattor med smuts eller beldggningar

* haveri hos pumpar eller deras mandveranordningar

+ platkanaler blockerade

- flédena avviker fran konstruktionsspecifikationen

« tillhérande kylare/kyltorn/panna underdimensionerad eller smutsig

« kylvattentemperaturen till vdrmevéaxlaren &r hégre &n vad som specificerats

+ det heta mediets temperatur till vdrmevaxlaren &r Iagre dn vad som specificerats

- angflédet ar otillréckligt - felfunktion i reglerventil

- angféllan defekt eller igensatt - enheten fylls med kondensat

+ plattpaketet felaktigt monterat

- enheten i medstrémsdrift i stéllet f6r motstrémsdrift - kontrollera vad som anges pa
avtalsritningen och andra rérdragningen om s kravs. Kontrollera flodesriktningen
genom pumparna.

- ett Iuftlds har bildats i plattpaketet eller rérsystemet
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10 Efter leverans

10.1 Reservdelsbestéllning

Vid bestallning av reservdelar ar det viktigt att ange korrekt information.
Som minimum skall féljande anges:

* Projekt- och ordernummer

+ Varmevéxlartyp och tillverkningsnummer (se mérkskylt)

+ Erforderliga reservdelar

Vid bestéllning av separata plattor maste typen av platta samt plattkodindex anges.
Se kapitel 5.2.

Vid bestéllning av separata packningar maste 6nskat packningsmaterial anges. Vid
bestallning av dragstanger, mat de befintliga dragsténgerna och bestéll nya med
samma langd och diameter.

10.2 Ombyggnad av varmevéxlare

Plattvarmevéaxlaren ar moduléar och kan darfor byggas ut eller forminskas efter behov.
Kapaciteten kan enkelt &ndras genom att man Okar eller minskar antalet plattor.

Vi bidrar garna med rad.

e
10.3 Kontakt

SWEDEN

Processor AB

Tel +46 8 564 72260

Fax +46 3 564 72266
E-mail: info@processor.se
Internet: www.processor.se

Box 8011, 163 08 Spanga

SONDEX
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