TDM503 - TDM507

PIOVAN



PIOVANS strategi ar att standigt utvecklas.

Med forbehall for vad som foreskrivs i gallande lag, kan vissa delar av detta
dokument innehalla generella indikationer (eller grafiska illustrationer), som
hanvisar till modeller och/eller versioner som skiljer sig nagot fran den

som &r i er &go.

Detta férandrar inte pa nagot satt innehallets giltighet eller den givna
informationens funktion.
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Sakerhetsforeskrifter

1.

9.

Overtradelse av de grundlaggande olycksférebyggande normerna och sdkerhetsnormerna &ar en av de framsta
orsakerna till olyckor vid anvandning av och underhall pa industriell maskinutrustning.

L&s noggrant igenom denna manual, féljande sakerhetsforeskrifter och vad som anges pa skyltarna som &r fasta pa
maskinen innan du utfér ndgon som helst operation pd maskinen. Férbjud anvandning, justering och reparation av
maskinen for icke auktoriserad personal.

Maskinen och instruktionsboken har realiserats med avsikt att eliminera eller reducera riskerna fér de personer som
installerar, anvander eller reparerar den. Om ytterligare potentiella risktillstand pavisas ber vi er omedelbart informera
tillverkaren, vilken kommer att vidtaga atgarder for att avhjalpa dessa.

De anstidllda ska bara kladesplagg som Overensstammer med de internationella normerna for sakerhet pa
arbetsplatsen (hjalm, skyddsskor, handskar, hérselskydd, skyddsglasdgon, etc.) dar omstandigheterna kraver detta.

Operationerna for maskinens ordinara drift och underhall ska reserveras for personal med lamplig teknisk bakgrund,
perfekt kunskap om maskinen, erforderliga fysiska och psykiska kvalifikationer for att arbeta med den pa ett sakert satt
och efter att de har last all bifogad dokumentation.

Forbered avsatser eller plattformar (som dverensstammer med gallande sakerhetsforeskrifter) for installation av de
delar som inte kan nas fran markniva.

Vid anslutning till andra verktygsmaskiner, félj noggrant de anvisningar som erhélls fran foretaget som tillverkar dessa
maskiner.

Kontrollera att eventuella sékerhetsanordningar (skydd, mikrobrytare, sensorer) fungerar korrekt innan du agerar.
Aterstall dem i annat fall. Det &r absolut férbjudet att aviagsna sakerhetsanordningarna, manipulera elanlaggningen
eller ndgon annan mekanism.

Denna maskin ar anvisad for den anvandning den projekterats for och far inte anvandas pa felaktigt satt.

10. Vidror inte maskinen om du har vata eller fuktiga hander eller andra kroppsdelar.

Sakerhetsforeskrifter for forflyttning, lyftning, emballage och uppackning

1.
2.

Forflyttning av maskinen ska utféras av sakkunnig operator i enlighet med géallande sakerhets- och halsoféreskrifter.

Anvéand transportutrustning som Overensstammer med sékerhetskraven “Maskindirektivet”. Utrustningarna ska vara
férsedda med dokumentation som intygar 6verensstémmelse med ovanndmnda krav och ska klara att béara maskinens
vikt och emballage. laktta noggrant eventuella anvisningar som finns tryckta pa maskinens emballage (vikten anges pa
emballagets utsida). Anvand inte vajrar eller kedjor for att lyfta emballaget.

Alla operationer for forflyttning av maskinen ska utféras helt utan material eller arbetsvéatskor inuti den och utan
eventuella yttre stodstrukturer.

4. Alla delar som ska lyftas ar uteslutande dimensionerade for forflyttning av enbart maskinen, utan installerade tillbehor.

Om maskinen lyfts med rep, var extra uppmarksam pa att distribuera maskinens vikt jamnt pa alla lyftpunkter och att
repen stracks uniformt. Repets minimivinkel i forhallande till horisontalt plan ska vara 45°.

Blockera fria delars rérelser, balansera och férankra lasten ordentligt pa transportutrustningen. Arbeta med stérsta
forsiktighet for att undvika skador pa personer eller maskinen.

Se till att personal som inte ar inblandad i transportmedlets drift haller sig pa vederborligt avstand fran lasten i rorelse.

Placera maskinen pa ytor som &r helt jamna samt lampligt strukturerade och dimensionerade for maskinens vikt och
dimensioner.

Kontrollera att maskinen &r intakt nar du har avliagsnat emballaget. Anvand inte maskinen om du &r tveksam och vand
dig till Teknisk Serviceavdelning PIOVAN eller till ett auktoriserat tekniskt servicecentrum. Emballagets delar ska
undanrdjas enligt géllande lagar i amnet.

Sakerhetsforeskrifter for installationen

1.

Maskinen ska installeras av en sakkunnig operator i enlighet med géllande sékerhets- och halsoféreskrifter, och i alla
handelser enligt de instruktioner som finns i denna manual.

Installationsatgarderna ska utféras under forhallanden med tillracklig och kontinuerlig sikt, iordningstall extra
belysningskallor vid behov.

Begransa arbetsomradena med signaleringsband och stall upp lampliga varningsskyltar i omradena som berérs av
installationsatgarderna.
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Installera maskinen pa en plats som &r skyddad mot kemiska anfall och atmosfariska amnen.

Kontrollera att den matningsspanning och -frekvens som anges p& maskinens méarkplat éverensstammer med elnatet
och att elanlaggningen &r dimensionerad for maskinens maximala kraftforbrukning (konsultera tabellen "tekniska data"
och elschemat).

Det ar oumbarligt att ansluta maskinen till ett effektivt jordledningsuttag (enligt foreskrifterna i gallande elektriska
sakerhetsnormer). Det &r nddvandigt att verifiera detta fundamentala sékerhetskrav och att vid tveksamhet begara en
ingdende kontroll av anlaggningen av en sakkunnig operatér. Vid anslutningspunkten till elledningen maste man
iordningstélla séakerhetsanordningar som lampar sig for maskinens totala effekt (konsultera elschemat).

Placera en huvudstrombrytare mellan elledningen och maskinens kraftférsorjningskabel. Strombrytaren ska placeras
latt tillgangligt. Elanslutningen ska utféras av sakkunnig operator.

Sakerhetsforeskrifter for justering, underhall och felsdkning

1.

Operationer for justering, underhall och felsékning ska utféras av specialiserad personal. Med specialiserad personal
avses en person som av egen bakgrund, erfarenhet, utbildning, specifik kunskap om olycksférebyggande normativ
och foreskrifter samt forstahjalpen, har auktoriserats att utfora ett arbete for kontroll och forebyggande atgard. Denna
personal ska vara utrustad med alla instrument och all utrustning som férutses av lokala och internationella
olycksférebyggande foreskrifter.

Ingaende, regelbundet utférda inspektioner kravs for att forebygga defekter och for att garantera en kontinuerlig och
optimal prestanda p& maskinen.

Utom dar det uttryckligen specificeras, ska alla ingrepp for underhall och justeringar p& maskinen eller delar av den
utféras helt utan elektrisk, pneumatisk och hydraulisk tillférsel.

Begransa arbetsomradena med signaleringsband och stall upp lampliga varningsskyltar i omradena som berérs av
atgarderna for justering, underhall eller felsékning.

Vanta tills maskinen och de delar som ska narmas har natt rumstemperatur innan du utfér ndgon underhallsoperation.
Tom ut och avled eventuella vatskor som finns i maskinen for att undvika att de kommer i kontakt med stromforda
delar under underhallsoperationerna.

Var noga med att undvika spridning av fast material, vétskor och gas for att inte orsaka skador pa féremal eller
personer. Led ut dessa amnen till lampliga behallare och undanréj i 6verensstammelse med de normer som géller pa
installationsplatsen.

I handelse av fel som inte kan atgardas av operatoren, stang av maskinen och kontakta Teknisk Serviceavdelning
PIOVAN eller ett auktoriserat servicecentrum.

Starta maskinen nar underhallet har avslutats och utfér en funktionskontroll med erforderlig forsiktighet. Upphéav
endast ovanstaende forsiktighetsatgarder nar underhéllet har avslutats.

Var ytterst noga med att underhallsoperationerna inte inblandar andra maskiner i narheten av den berérda maskinen
och utgoér en potentiell riskkalla.

Tillverkaren kan inte hdllas ansvarig for eventuella skador pa personer eller foremal som orsakats av forsummad
iakttagelse av ovanstdende sakerhetsforeskrifter.

Dessa foreskrifter integrerar, men ersatter inte, de industriella olycksforebyggande férordningar som galler i
maskinens installationsland.

ORDLISTA

CE Europeiska unionens mérkning av maskiner som uppfyller géllande direktiv.

Sakkuning Person eller personer anstéllda for installation, drift, justering, underhéll, rengéring, reparation eller

operator transport av maskinen, med teknisk utbildning eller tillracklig erfarenhet for att kunna undvika de risker
som uppgifterna som ska utféras medfér, ven vid forekomst av elektricitet.

SsV Skenbar specifik vikt: vikten pa en liter granulerat plastmaterial.

) Artificiell produkt (poylmer) med makromolekylar struktur som under vissa foérhallanden antar en
Plastmaterial | plastisk konsistens och darmed kan formas med olika teknologier (se normerna UNI 4266 och ASTM

D 883).
UNI Ente Nazionale Italiano di Unificazione (Italienska standardiseringsinstitutet).
ASTM American Society for Testing Materials (Amerikanska materialprovningsinstitutet).
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Hénvisar till procedurer eller handlingar som orsakar allvarliga halsoskador, kroppsskador eller
dodsfall om de inte utfors korrekt

@
DANGER
. Hanvisar till procedurer eller handlingar som kan orsaka allvarliga halsoskador, kroppsskador eller
° dddsfall om de inte utférs korrekt.
WARNING
. Hanvisar till procedurer eller handlingar som kan orsaka skador pa produkten om de inte utfors
o korrekt.
CAUTION

Fara: elektrisk urladdning.

Fara: varm yta.

Fotskydd obligatoriskt.

Handskydd obligatoriskt.

Ansiktsskydd obligatoriskt

Andningsskydd obligatoriskt.

Symbolerna ar hamtade fran Direktiv 77/576/EEG.
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1. BESKRIVNING

Avfuktningsvagnen omfattar en torrluftsgenerator for avfuktning av plastgranulat och en matartratt.
Avfuktningsvagnen bestar av:

« avfuktare D;
e matartratt A;

« tomningsventil S applicerad p& matartratten;
« utsugningsventil G applicerad pa matartratten, fér upphamtning av det behandlade materialet;

¢ barande ram E.

Det ar forbjudet att anvanda apparaten for att bearbeta:

« plastmaterial i pulver-, fiber-, fling-, trad- eller flisform;

« livsmedel, vegetabiliska eller organiska rester;

e amnen som avger vatska, skadliga amnen eller gaser nar de varms upp;

« allt som inte kan klassas som rent plastgranulat.

Alla typer av anvandande av maskinen ar forbjudna i lokaler med potentiellt explosiv atmosfar pa grund av damm eller gas.

H i

w

Fig. 1

2. FORFLYTTNING

[
WARNING b
- M Qw
CAUTION L
Fig. 2
VARNING!
Las noga genom avsnittet “Séakerhetsbestammelser for forflyttning, lyftning, emballering och
uppackning” innan féljande ingrepp utfors.
Anvand inte lyftstroppar for att lyfta vagnen: maskinen far endast forflyttas med hjalp av lyfttruck
) (se Fig. 2). Lyftoglorna som finns p& matartratten och avfuktarn far endast anvandas for att flytta
WARNING varje enskild del. Anvand inte lyftéglorna for att lyfta hela vagnen.
Innan vagnen flyttas skall den sakta lyftas upp nagra centimeter med lyfttrucken i syftet att finna

tyngdpunkten.

Maskinen kan sandas till destinationen emballerad i kartong pa pall, i lador, burar, pa trapallar eller i skyddsomslag av plast.

Spar emballagematerialet och anvand det for att skydda maskinen i handelse av andrad uppstaliningsplats;
emballagematerialet skall under alla handelser hanteras i enlighet med gallande féreskrifter pa installationsplatsen.
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PIOVAN
FUNKTION

Avfuktaren ar férsedd med ett "avfuktningstorn” som invandigt hyser molekyffiltren, element som kan suga upp stora

mangder fukt.

Tornet utfér alternativt (med utgdngspunkt frAn de forbestamda tidsintervallerna) en processcykel (eller

avfuktningscykel) och en regenereringscykel for filtren.

I samband med processcykeln sander maskinens blasare fuktig luft som hamtas upp ifrdn matartratten till

avfuktningstornet. Har avfuktas luften av molekylfiltren och sénds darefter tillbaka till matartrattan sa att plastgranulatet

kan avfuktas ytterligare.

Regenereringscykeln ar nédvandig for att eliminera den fukt som bildats i molekylfiltren sa att avfuktningstornet kan

forberedas for nasta cykel. Denna cykel &r indelad i tva faser.

a) Uppvarmningsfas: under denna fas hamtar maskinens blasare Iuft frdn omgivningen och sander den till
avfuktningstornet, dar den varms upp for att eliminera den fukt som molekyffiltren absorberat under den féregdende
processcykeln. Efter avslutad fas sléapps luften ut i omgivningen igen.

b) Nedkylningsfas: under denna fas hamtar maskinens bldsare Iuft frin omgivningen och sander den till
avfuktningstornet for att kyla ner molekyflfiltren och upprétta den optimala temperaturen for en ny processcykel. Efter
avslutad fas slépps luften ut i omgivningen igen.

Efter regenereringscykeln fortsatter maskinen med att utféra en ny processcykel.

Processtemperatur (Bdrvarde): med denna temperatur sands luften till matartratten.
Processens sakerhetstemperatur: detta &r den maximala temperaturen for luften som sands till matartratten, éver vilken

m

aterialet riskerar att forsamras. Denna temperatur skall stéllas in i forhallande till typen av anvant plastgranulat och dess

egenskaper. Om maskinen éverskrider sakerhetstemperaturen, stoppas den och larmsignaleringen A8 trader i funktion.

4.

MANOVERTAVLA

P& avfuktarens manévertavla (se Fig. 3) finns:
A0 Elektroniskt kontrollkretskort: detta anvands for reglering av maskinens funktionscykel och instélining av de

respektive arbetsparametrarna.

P3 Display: denna anvands for att visualisera de instéllda vardena foér arbetsparametrarna och de véarden som

Q

kontrollsystemet last av.
S1 Huvudstrémbrytare: denna anvands for att stromforse maskinen.

XS1 Seriellt uttag: detta anvands for att utfora en seriell RS485 anslutning av maskinen.

3 Veckoprogrammerare (extra tilloehor): denna anvands for att stalla in maskinens paslagnings- och
avstangningscykler.
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5. TEKNISKA DATA

TEKNISKA HUVUDDATA

TDM503

TDM507

Matarspanning och -frekvens

230V / 50Hz | 220V / 60Hz

230V / 50Hz | 220V / 60Hz

Maximalt buller

<80 dB

Processledningarnas diameter

50 mm

Processkylbatteriets ledningsdiameter (extra tilloehor)

3/8”

Tryckluftsslangarnas diameter

8 mm

Filtrerande yta

0.24 m?

Filtreringsgrad

20 pm

Vikt (utan material)

........... (T30)
......... (T50)
......... (T75)
......... (T100)

110 Kg
140 kg ......... (T75)

145Kg ........ (T100)
155 Kg ......... (T150)
180 Kg ......... (T200)

Installerade effekter

Processblasare (M1)

0.12 kW

0.2 kw | 0.25 kW

Uppvarmningsmotstand (EH1)

3 kW

Total installerad effekt

2.12 kW

3.2 kW | 3.25 kw

Forbrukning

Genomsnittlig foérbrukning vid 80°C

0.75 kW

0.95 kW

Genomsnittlig tryckluftsférbrukning

2 NI/h

Genomsnittlig vattenforbrukning vid 15°C med processkylbatteri
(extra tillbehor) - se Par. 6.3. - Sid. 13

300 I/h

400 I/h

Genomsnittlig vattenforbrukning vid 34°C med processkylbatteri
(extra tillbehdr) - se Par. 6.3. - Sid. 13

600 I’h

700 I’h

Begard kyleffekt med processkylbatteri (extra tillbehor) -
se Par. 6.3. - Sid. 13

860 kcal/h

1600 kcal/h

Prestanda

Fritt luftflode (x10%)

45 m3/h 55 m3/h

75 m3/h 85 m3/h

Luftfléde under regenerering

25 m3/h

35 m3/h

Luftfldde under process

se Par. 8.4. - Sid. 18

Maximal processtemperatur

se Fig. 6 - Sid. 11

. -35°C
Maximal Daggpunkt (-31°F)
FUNKTIONSKRAV
Kylvatska Maximala koncentrationer av salter i kylvatskan
Maximal temperatur vid inloppet 34°C (93°F) | Klorider 1000 mgl/l
Maximal hardhet for vattnet 10 < °Fr< 20 | Sulfater 50 mg/l
. 800 kPa .
Maximalt tryck (8 bar) Nitrater 100 mg/l
- 200 kPa )
Minimalt tryck (2 bar) Sulfider 1000 mgl/l
Minimal filtreringsgrad 30 Mesh Ammonium 2 mg/l
Maximal procentsats (%) av glykol 25 Fri koldioxid 5 mg/l
Syre 8 mg/l
Jarn och mangan 1 mg/l
Fritt klor 5 mg/l
Tryckluft
o 5<°C<40 . .
Temperatur vid inloppet 41<°F<104 Filtreringsgrad 20 pm
L 600 + 800 kPa <-5°C
Tryck vid inloppet (6 = 8 bar) Daggpunkt (< 23°F)
ARBETSMILJO
Omgivningens temperatur 5°C +40°C (41°F + 104°F)
Omgivningens genomsnittliga lufttemperatur Max. 35°C
under en 24 timmar lang arbetsperiod (Max. 95°F)
) ) o Max. 90% / T<40°C (T<104°F)
Relativ fuktighet (utan kondensbildning) Max. 50% / T>40°C (T>104°F)
Hojd dver havet Max 2000m
Transport och férvaringstemperatur -25°C = 55°C (-13°F + 131°F)
P gstemp 70°C (158°F) < 24 h
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Processlufttemperatur

°C
o |
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175 |
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75 |
(167)

50
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6. INSTALLATION

VARNING!
Las noga genom paragrafen “SAKERHETSBESTAMMELSER FOR INSTALLATION”, innan
féljande ingrepp utfors.
[ J
WARNING

6.1. UPPSTALLNING

1. Positionera maskinen pa ett plant underlag. | det fall installationen skall géras pa ett upphojt plan (upphéjt podium,
laktare, mellanvaning, etc.), kontrollera att detta ar tillrackligt hallfast och rymligt for att bara upp maskinens vikt och
dimensioner;

2. Respektera de minimiavstand for uppstaliningen som beskrivs i Fig. 7. | det fall dessa avstand inte respekteras kan
installationsarbetet eller tilltradet till maskinen for underhallsingrepp hindras
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6.2. ANSLUTNING AV PROCESSLUFTLEDNINGAR

(om sa kravs)
1. Taur pluggarna som skyddar kopplingarna.
2. Anvand flexibla slangar for anslutningen och fixera dem med metallklammor pa avfuktarens och matartrattens
kopplingar.
3. Anslut den utgaende processluftslangen (matarslang) till kopplingen (4, se Fig. 7).
4. Isolera processluftslangen helt med sarskilt isoleringsmaterial for att undvika varmeforluster som kan orsaka skador pa
personer eller foremal i handelse av oavsiktlig kontakt med slangen.
5. Anslut den ingdende processluftslangen (returslangen) till kopplingen (5).
6. Kontrollera att regleringsventilen for processluftens flode (VF, se Fig. 7) &r blockerad.
Temperatursonden for process och sakerhet (6) skall vara installerad pa matartrattens inloppskoppling, se noga till att
sonden hela tiden tréffas av luftflddet i rérelse.
VIKTIGT! Matartrattarna for avfuktning som tillverkas av PIOVAN &r utrustade med en inloppskoppling med
sondhallare. | det fall 2 urtag fér sondhallare finns p&d kopplingen skall det urtag som inte anvands
forslutas med en plugg med gasgénga 1/8”.
| det fall matartrattar anvands som saknar sadana urtag skall ett hadl med gasganga 1/8”
forberedas (pa den aktuella luftinloppskopplingen) i vilket den medlevererade bussningen for
sondhallaren skruvas i.
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6.3. PROCESSKYLBATTERI (extra tillbehor)

Processkylbatteriet &r ett extra tillbehor och levereras pa bestéllning. Installationen skall utféras pa foljande sétt:
« Batteriet rekommenderas nar arbetstemperaturen éverskrider 100°C (212°F);

« Detta ar obligatoriskt nar den inkommande luften till avfuktningstornet 6verskrider 60°C (140°F) (parametervarde £ 03,
se BILAGA B: - Sid. 24).

I annat fall kan féljande intréffa:
* Reducering av maskinens prestanda;
« Skador pa invandiga komponenter pa grund av éverhettning.

I det fall den inkommande lufttemperaturen till avfuktningstornet ar nagra fa grader hogre an gransvardet [60°C (140°F)],
kan den reduceras genom att ansluta en cirka 1500mm lang flexibel metallslang (Piovan-kod 4810638), utan isolering,
mellan matartrattens utlopp och avfuktarens inloppskoppling (5, se Fig. 7 - Sid. 12).

4.  ANSLUTNING AV KYLLEDNINGAR (extra tillbehdr)

6.
1. Utfor installationen av ett filter 5 um mellan den utgdende ledningen fran vattentillférseln och kylbatteriets vatteninlopp.
2. Taur pluggarna som skyddar kylbatteriets utlopp och inlopp.
3. Installera ett par flexibla slangar mellan vattentillférselns utlopps-/inloppsledningar och kylbatteriets respektive
kopplingar, i syftet att isolera delarna fran eventuella vibrationer i natet
Snabbkopplingar rekommenderas mellan vattentillférselns utlopps-/inloppsledningar och maskinen.
Anvand specifika tatningsprodukter for att garantera de hydrauliska anslutningarnas tathet.
4. Anslut kylvattnets utloppsledning till kopplingen (11, se Fig. 7 - Sid. 12).
5. Anslut kylvattnets inloppsledning till kopplingen (12).

Se Par. 5. - Sid. 8, vad betraffar kylvatskans egenskaper.

6.5. BORTLEDNING AV REGENERERINGSLUFTEN FRAN UTLOPPET

1. Taur pluggen som skyddar regenereringsluftens draneringséppning (8).
2. Utfor bortledningen ur lokalen av regenereringsluften fran utloppet med hjalp av en sarskild ledning som tal héga
temperaturer.

VARNING!

En utebliven bortledning av regenereringsluften fran utloppet kan leda till skador pa maskinen

(eller forsamra den korrekta funktionen), pa& personer eller féremdl. 1 samband med
o bortledningen av luften fran utloppet skall gallande séakerhetsforeskrifter och

miljobestammelser respekteras pa installationsplatsen.
WARNING J P P P

Utloppsledningen skall tala en arbetstemperatur p& éver 100°C (212°F).
Kontrollera att inte regenereringsutloppets vétskor kan orsaka skador pa féremal eller personer.

' Var uppmarksam i samband med utférandet av ovan beskrivna ingrepp sa att inga skruvar (eller
andra komponenter) oavsiktligt hamnar i ledningarna: situationer som denna kan annars leda till
L skador pa maskinen eller forsamra den korrekta funktionen.
CAUTION

6.6. ANSLUTNING AV TRYCKLUFTSSLANGAR

1. Forse avfuktaren med tryckluft med hjalp av en snabbkoppling (9, se Fig. 7 - Sid. 12).

2. Virekommenderar att installera ett tryckluftsfilter mellan maskinens matarnét och snabbkopplingen (9). Filtret skall vara
forsett med ett transparent uppsamlingskarl fér kondens, i syftet att kontrollera den levererade tryckluftens kvalitet.

3. Inga andra forgreningar far forekomma pa slangen mellan tryckluftsnatet och avfuktaren.

Se Par. 5. - Sid. 8 vad betraffar tryckluftens egenskaper.

6.7. DAGGPUNKT

Det ar mojligt att ansluta ett utvandigt instrument for att mata Daggpunkten genom att ta ett prov av processluften genom
anslutningskopplingen som sitter under avfuktarens bakre panel, vid hanvisningen 7 - Fig. 7 - Sid. 12.

Matningen av Daggpunkten skall genomféras forst sedan det maximala Borvardet pa 50°C (122°F) stallts in och uppnatts.
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6.8. ELEKTRISK ANSLUTNING

VARNING!

Kontrollera i syftet att utféra en korrekt installation att spanningen och frekvensen som anges

p& maskinens markplat motsvarar matarnatets spanning och frekvens och att den elektriska
o anlaggningen ar tillracklig for maskinens maximala effektférbrukning.

WARNING Det &r obligatoriskt att ansluta maskinen till ett fungerande jorduttag.
Vid anslutningspunkten till det elektriska natet skall ett dverbelastningsskydd iordningstéllas
som ar anpassat for maskinens totala effekt. PIOVAN rekommenderar att anvanda

skyddsséakringar: folj anvisningarna som finns i det elektriska schemat som bifogas i slutet av
denna handbok.
[ ) Placera vidare en huvudstrémbrytare mellan det elektriska natet och maskinens matarkabel;

CAUTION strombrytaren skall installeras pa lattatkomlig plats.

Alla anslutningar skall utféras av sakkunnig personal. Anvand en elkabel med en tillracklig
tvarsnittsarea for maskinens totala installerade effekt (se Kap. 5. - Sid. 8).

Anslutningen mellan avfuktaren och huvudeltavian skall utféras med hjalp av avfuktarens utgdende kabel (10, se Fig. 7 -
Sid. 12). | handelse av ett byte av kabeln skall den nya kabeln ha samma egenskaper som den féregaende.

| det fall den nya kabeln &r langre, skall tvarsnittsarean beréknas pa nytt, med utgangspunkt fran den nya langden och
maskinens effekt.
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1. INSTALLNING AV PARAMETRAR
7.1. ELEKTRONISKT KONTROLLKRETSKORT

P2 P3 P4

Q 1= :1: [yl )

; RONOMICID). .
P eiouan
Pg
Fig. 8

7.2.  INSTALLNING AV PARAMETRAR

Gor pa foljande satt for att stalla in eller andra arbetsparametrarna:

1. Tryck pa tryckknappen P6: displayen P3 dvergar automatiskt till installningsfunktionen
fér parametrar och visualiserar den forsta parametern som kan éndras.
2. Tryck aterigen pa tryckknappen P6 tills parametern som skall &ndras har markerats.

3. Tryck 1 gang pa en av tryckknapparna P8 for att visualisera det varde som &ar inmatat
for narvarande.
4. Tryck aterigen pa tryckknapparna P8 tills det 6nskade vardet har stéllts in.

5. Tryck aterigen pa tryckknappen P6 for att spara det instéllda vardet, eller pa tryckknappen
P7 for att lAmna andringen (displayen P3 visualiserar automatiskt nasta parameter eller
den foregaende, beroende p& om tryckknappen P6 eller P7 har tryckts in).

7.3. DIREKT INSTALLNING AV BORVARDE

For en normal évergadng frdn den normala visualiseringen till instéllningen av Borvardet, trycker man in en av
tryckknapparna P8 och héller den intryckt under minst 3 sekunder: displayen P3 visualiserar den temperatur som &r instélld
for narvarande och gor det mojligt att &ndra den genom att aterigen trycka pa en av tryckknapparna P8.
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TECKENFORKLARING

FUNKTIONSLAMPA
P1 Denna kontrollampa ar tdnd under maskinens normala funktionscykel.
Kontrollampan blinkar nar maskinen &ar avstangd och nedkylningscykeln pagar.
KONTROLLAMPA FOR LARM
P2
Kontrollampan tands nar maskinen befinner sig i nddstatus.
DISPLAY
Displayen gor det mojligt att visualisera maskinens funktionsvarden pé tre olika sétt:
- Normal visualisering: denna visualisering aktiveras nar maskinen slas pa och indikerar den temperatur som
processonden uppmatt. Mojliggor aven visualiseringen av ett antal varden som kontrollsystemet last av
(se BILAGA B: - Sid. 24).
p3 |- Visualisering av parametrar: denna visualisering aktiveras nar tryckknappen P6 trycks ned och visar
vaxelvis parameterns varde och namn. Displayen atergar till den normala visualiseringen nagra sekunder efter
den senaste andringen (fér en beskrivning av samtliga parametrar, se BILAGA A: - Sid. 23).
- Visualisering av larmen: denna visualisering aktiveras nér ett larm trader i funktion och visar det aktiverade
larmets beteckning. | det fall flera larm tréatt i funktion samtidigt, visas dessa i sekvens pa displayen med nagra
f& sekunders mellanrum (for en beskrivning av samtliga larm, se BILAGA C: - Sid. 25).
Tryck p& tryckknappen P10 for att lamna visualiseringen av larmen och 6vergd till den normala
visualiseringen.
KONTROLLAMPA FOR AKTIVERING AV REGENERERING
P4
Kontrollampan tands ndr maskinen utfér en regenereringscykel av avfuktningstornet.
KONTROLLAMPA FOR AKTIVERING AV UPPVARMNINGSMOTSTAND
P5
Kontrollampan tands nar uppvarmningsmotstandet ar aktiverat.
TRYCKKNAPP FOR FRAMMATNING OCH LAGRING AV PARAMETRAR
P6
Tryckknappen gor det mojligt att ga till nasta parameter och lagra det for narvarande instéllda vardet.
MASKINENS START / STOPPKNAPP — ATERGANG TILL FOREGAENDE
Med funktionsséttet normal visualisering gor tryckknappen det maéjligt att starta eller stoppa maskinen (tryck in
P7 knappen och hall den intryckt under minst 3 sekunder).
Med funktionsséttet visualisering av parametrar gor tryckknappen det mojligt att atergd till féregdende
parameter.
TRYCKKNAPPAR FOR HOJNING / SANKNING AV PARAMETERVARDEN
P8 | Tryckknapparna gor det mdjligt att skrolla listan med varden som kontrollsystemet last av med funktionssattet
normal visualisering (se BILAGA B: - Sid. 24).
Tryckknapparna gor det mgjligt att &ndra de numeriska vardena med funktionsséattet visualisering av parametrar.
TRYCKKNAPP FOR AVSTANGNING AV SIGNALHORN / AVSTANGNING AV LARM
P9 Nar tryckknappen trycks in den forsta gangen stiangs de akustiska signalanordningarna av i det fall ett larm tréatt
i funktion. Efterféljande intryckningar mojliggor en aterstallning av larmet.
TRYCKKNAPP FOR ANDRING AV VISUALISERING
P10

Tryckknappen gor det majligt att éverga fran funktionsséttet visualisering av larm till normal visualisering, efter
aktiveringen av ett larm.
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STARTA MASKINEN

8.1. PRELIMINARA KONTROLLER

De preliminara kontrollerna skall utféras fére varje maskinstart:

o0k wNE

Kontrollera att tryckluftsledningarna &r anslutna och att tryckvéardet ar korrekt.

Kontrollera att kylvattnets ledningar ar anslutna och att tryckvardet ar korrekt.

Kontrollera att processledningarna &ar korrekt anslutna.

Kontrollera att regleringsventilen for processluftflodet (VF, se Fig. 9) star i dppen position och &r blockerad.
Kontrollera att evakueringen av regenereringsluften sker enligt anvisningarna i Par. 6.5. - Sid. 13.

Kontrollera p& avfuktarens baksida att regleringsventilen (13, se Fig. 7 - Sid. 12) for regenereringsluft ar ratt
positionerad i forhallande till matarnétets frekvens.

Nar de preliminara kontrollerna utférts ar maskinen klar for att startas.

8.2. FORSTA START

PowbdpPE

VARNING!
Proceduren "forsta start” skall utféras nar maskinen startas for forsta gangen eller efter att den
' har varit avstangd under en langre period pa grund av underhall.
Denna procedur har syftet att eliminera den absorberade fukten som bildats under perioder av
® stillastdende i avfuktningstornet som sitter i maskinen och skall utféras med tom matartratt.
CAUTION Maskinen kan endast startas med funktionsséttet normal visualisering pa displayen (P3).

Stromforse eltavlan genom att vrida p& huvudstrombrytaren QS1.

Stall in 35°C (95°F) i parametern 5P (se BILAGA A: - Sid. 23).

Stall in 10 enheter i parametern dAL .

Tryck pa tryckknappen P7 under minst 3 sekunder (kontrollampan P1 tands) och lat maskinen fungera under minst en
timme i syftet att garantera en komplett regenerering av avfuktningstornet.

8.3. ORDINARIE START

PobdPE

VARNING!
' Maskinen kan endast startas med funktionsséttet normal visualisering pa displayen (P3).
[
CAUTION

Stromforse eltavian genom att vrida pa huvudstrombrytaren QS1.

Stall in det 6nskade véardet i parametern 5P (se BILAGA A: - Sid. 23).

Vi rekommenderar att stélla in ett varde pa minst 10 enheter i parametern dAL .
Tryck pa tryckknappen P7 under minst 3 sekunder (kontrollampan P1 tands).

P2 P3 P4 VF

ALARM (1) (¥ receneramON

Pl{ & RUN (IP EEEH (PHEATINGj 2 o QS1
P10 @ P6
o9 Pe o

..PIOVAN

P8

Fig. 9
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8.4. FLODESREGLERINGSVENTIL

En flodesregleringsventil (VF, se Fig. 9 - Sid. 17) &r installerad pa processluftens utgdende ledning (matarledning). Genom
att inverka p& ventilen kan processflodet @ndras och anpassas till pressens eller extruderingsmaskinens reella
timproduktion, med en foljaktig energibesparing pa upptill 50%. | de grafiska framstallningarna i Fig. 6 - Sid. 11 ar det mojligt
att lasa av processluftens hogsta mojliga temperatur, i forhallande till det flode som stéllts in med hjalp av ventilen.

9. STOPPA MASKINEN

VARNING!

Vrid p& huvudstrombrytaren QS1 for att omedelbart stoppa maskinen: denna procedur skall

endast anvandas i nodfall och inte som ordinarie procedur. Véanta tills maskinen svalnat till
[ J rumstemperatur innan ingrepp utfors painvandiga delar.

CAUTION

Gor pa foljande satt for att stoppa maskinen:

1. Tryck pa tryckknappen P7 under minst 3 sekunder: Maskinen stannar inte omedelbart men nedkylningsfasen inleds. |
samband med denna fas sander bldsaren rumstempererad luft till matartratten for att sanka temperaturen pa
plastgranulatet och i hela maskinen. Maskinen stannar nar den instéllda tiden i EoF F (se BILAGA A: - Sid. 23) forflutit.

2. Vrid strombrytaren QS1 och bryt strdmmen till maskinen.

10. LARM

Nar ett larm trader i funktion, visualiserar det elektroniska kontrollkretskortet foljande.
1. Displayen P3 6vergar till funktionssattet visualisering av larm och visar beteckningen for det aktiverade larmet.
2. Kontrollampan for larm P2 tands.

| det fall flera larm tratt i funktion samtidigt, visas dessa i sekvens pa displayen med nagra f& sekunders mellanrum (for en
beskrivning av samtliga larm, se BILAGA C: - Sid. 25).
Tryck pa tryckknappen P10 for att lamna visualiseringen av larmen och éverga till den normala visualiseringen.

Larmen ar uppdelade i tva kategorier:
Blockerande (avbryter maskinens funktion).
Ej blockerande (avbryter inte maskinens funktion).

VARNING!

Larmen i systemen Easy System eller Easy2 (gallande Behallare och Utsugningsenheter)

visualiseras med hjalp av Tangentbordet fér programmering. For en beskrivning av dessa larm,
[ J se handboken for det aktuella systemet.

CAUTION

10.1. ATERSTALLNING AV BLOCKERANDE LARM

1. Tryck pa tryckknappen P9 for att stanga av signalhornet.

2. Konsultera BILAGA C: - Sid. 25 och atgarda orsaken till det aktiverade larmet.

3. Tryck aterigen pa tryckknappen P9 for att aterstalla larmet; pa displayen P3 visas den temperatur som processonden
uppmatt istéllet for larmbeteckningen (normal visualisering).

4. Tryck pa tryckknappen P7 under minst 3 sekunder for att aterstarta maskinen.

10.2. ATERSTALLNING AV EJ BLOCKERANDE LARM

1. Tryck pa tryckknappen P9 for att stanga av signalhornet.

2. Vanta den tid som behovs for en automatisk aterstalining av det forhallande som aktiverade larmet p& maskinen; i det
fall aterstallningen inte ager rum, konsultera BILAGA C: - Sid. 25 och atgarda orsaken till problemet.

3. Tryck aterigen pa tryckknappen P9 for att aterstélla larmet; pa displayen P3 visas den temperatur som processonden
uppmatt istallet for larmbeteckningen (normal visualisering).
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11. UNDERHALL

[ ]
WARNING

VARNING!
L4s noga genom paragrafen “SAKERHETSBESTAMMELSER FOR JUSTERING, UNDERHALL
OCH FELSOKNING”, innan foljande ingrepp utfors.

Samtliga underhallsingrepp skall (nar inget annat uttryckligen anges) utféras pa avstangd
maskin och med det elektriska matarnéatet, tryckluftsnatet och vattentillférseln urkopplade.

Vanta tills maskinen svalnat till rumstemperatur innan ingrepp utférs painvandiga delar.

De programmerade underhallsingreppen ar nodvandiga for att garantera maskinens optimala prestanda.
Oppna panelerna enligt anvisningarna i Fig. 10 for att géra avfuktarens invandiga delar atkomliga.

PROGRAMMERAT UNDERHALL

Varje dag Rengor processfiltret (félj anvisningarna i Par. 11.1. - Sid. 20).
inégzggr: Rengdr processkylbatteriet (extra tillbehor) enligt anvisningarna i Par. 11.2. - Sid. 20.

Var 3:dje manad

Kontrollera skicket p& den kompletta cylindern (24, se TAB. 1) for aktivering av

process- och regenereringshoxen. Med
e

Kontrollera skicket pa avfuktarens samtliga, invandiga ledningar och | avstangd
styrmagnetventiler. maskin

j\‘/\\\\\\\\\\\\\\

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\)?\\\\\\\\\
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Fig. 10
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11.1. RENGORING AV FILTER

VARNING!

L4s noga genom paragrafen “SAKERHETSBESTAMMELSER FOR JUSTERING, UNDERHALL
OCH FELSOKNING”, innan foljande ingrepp utférs.

L] Byt ut den uttjanta filterpatronen med en ny (skall férberedas intill maskinen) och utfor darefter
WARNING rengdringsingreppen.
| det fall filtret ar utslitet eller skadat skall dessa omedelbart bytas ut; om maskinen anvénds
under s&dana forhallanden riskerar man att det eventuella processkylbatteriet (extra tilloehor)
' snabbt gror igen.
o Filterpatronerna skall rengéras pa lamplig plats. Anvand en dammsugare for rengéringen.
Tryckluft far inte anvandas. Efter avslutad reng6ring skall filterpatronerna férvaras pa ren och
CAUTION torr plats.
11.1.1. PROCESSFILTER
1. Kontrollera noga att maskinen ar avstangd och att det elektriska matarnatet, tryckluftsnatet och vattentillférseln ar
urkopplade.
2. Skruva ur den utvandiga vingmuttern (18) och dra av locket pa filtret (17).
3. Skruva ur den invandiga vingmuttern (16) och ta ur patronen (15).
4. Satti en ny filterpatron och rucka den négot for att undvika att den fastnar, kontrollera noga att packningen ligger an
korrekt mot husets botten.
5. Dra at den invandiga vingmuttern (16), satt tillbaka filterlocket (17) och dra at den utvandiga vingmuttern (18).
Z
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Fig. 11

11.2. RENGORING AV PROCESSKYLBATTERI (extra tilloehor)

SVENSKA

WARNING

CAUTION

VARNING!

L&s noga genom paragrafen “ SAKERHETSBESTAMMELSER FOR JUSTERING, UNDERHALL
OCH FELSOKNING”, innan foljande ingrepp utférs.

Vidta alla mojliga atgarder for att undvika att vatskan hamnar i naturen. Eventuella uttjanta
vétskor skall hanteras enligt géllande lagar i landet dar maskinen installerats.

Byt ut det smutsiga kylbatteriet (extra tillbehtr) med ett nytt (skall forberedas intill maskinen),
och utfor darefter rengdringsingreppen.

Nar féljande operationer utfors skall man noga se till att inga skruvar (eller andra komponenter)
oavsiktligt hamnar i batteriets kammare: en sddan situation kan orsaka skador pa maskinen och
forsamra den korrekta funktionen.
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11.2.1. NEDMONTERING AV PROCESSKYLBATTERI (extra tillbehor)

1. Kontrollera noga att maskinen &r avstangd och att de elektriska matarnatet, tryckluftsnatet och vattentillférseln &r
urkopplade.

Kontrollera noga att inga stromférsedda utrustningar finns i ndrheten av maskinen.

Stang on-off ventilen pa vattenledningen helt.

Forbered ett uppsamlingskarl som rymmer minst 3 liter for att samla upp batteriets kvarstdende vatten.
Skruva ur kopplingen (11) och sétt den harfér avsedda flexibla slangen i uppsamlingskarlet.

Skruva ur kopplingen (12) och sétt den harfér avsedda flexibla slangen i uppsamlingskarlet.

Vanta tills kylbatteriet &r helt tomt.

Skruva ur de utvandiga fixeringsskruvarna (22).

Ta ur batteriet (19) ur satet och se noga till att inte bdja kyllamellerna.

11.2.2. RENGORING AV PROCESSKYLBATTERI (extra tilloehor)
Sank ner batteriet i ett bad med etylenglykol. Batteriet skall vara nedsénkt tillrackligt lange for att I6sa upp orenheter som

bildats pa de utvandiga lamellerna. Efter denna fas skall batteriet skoljas noga med varmt vatten. Anvand inte korrosiva
eller miljofarliga &mnen. Sen noga till att inte bdja batteriets utvandiga lameller i samband med dessa ingrepp.

11.2.3. ATERMONTERING AV PROCESSKYLBATTERI (extra tilloehor)

1. Kontrollera skicket pa fixeringsplattans (20) isoleringspackningar pa batteriet och byt ut dem om sa behdévs (en defekt
packning sanker maskinens prestanda).

Kontrollera att kylbatteriet &ar vattentat fore atermonteringen.

Satt i reservkylbatteriet.

Dra at de utvandiga skruvarna (22).

Anslut de flexibla slangarna till de respektive kopplingarna och dra at.

Oppna gradvis vattenledningens matarventiler. Undvik tvéra éppningar av ventilerna: en kraftig och plétslig variation av
vattentrycket riskerar att skada batteriets komponenter.
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12.  SKROTNING AV MASKINEN

Nar maskinen avslutat sin livscykel skall den kopplas ur fran det elektriska natet och avlagsnas fran arbetsplatsen.

Skrotningen av maskinen skall ske i 6verensstammelse med gallande sophanteringslagar i installationslandet.

VIKTIGT! Placera en ej borttagbar skylt p& maskinen med texten: “MASKIN TILL SKROTNING, FAR EJ
ANVANDAS” nar maskinen avlagsnats fran arbetsplatsen.

13. RESERVDELAR

For att minimera stillestAndsperioderna till foljd av att komponenter slits ut eller gar sénder bor man alltid ha de reservdelar
som markeras med symbolen * i reservdelslistan i lager.

Vid bestéllning av reservdelar skall féljande alltid uppges:

Alla data som anges pa maskinens markplat (se Fig. 13 - Sid. 22);

Delens hanvisningsnummer och artikelnummer (se reservdelstabeller);

En beskrivning av delen i fraga;

Onskat antal;

Exakt adress och 6nskat transportsatt.

PIOVAN S.p.A. fransager sig allt ansvar for felaktiga forsandelser p& grund av oklara eller ofullstandiga bestallningar.

14. MARKPLAT

gL NE

celes

Model > (2
t]l -——
——» {3
Year \' Hz kW kg

made: by Piovan www.piovan.com

t4 t5 t6 t7 t8
Fig. 13
TECKENFORKLARING
tl Modell.
t2 Streckkod och equipment-nummer.
t3 Ytterligare information (om s&dan finns).
t4 Tillverkningsar.
t5 Matarspénning.
t6 Matarfrekvens.
t7 Total installerad effekt.
t8 Total vikt med tilloehdor.
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VARNING!

Beroende pa det elektroniska kontrollkretskortets konfiguration kan beteckningar som inte
listas i foljande BILAGOR visualiseras pa displayen P3 (se Fig. 8 - Sid. 15).
I sddant fall saknar de numeriska vardena som &r kopplade till dessa beteckningar betydelse och

CAUTION

skall inte &ndras.

BILAGA A: BESKRIVNING AV ARBETSPARAMETRAR

(stéll in parametrarna enligt anvisningarna i féljande tabell och i par. 7.1. - Sid. 15).

5F

BORVARDE

Maskinens begéarda arbetstemperatur: stall in det 6nskade Borvardet for temperaturen.

nnn

SKYDD MOT PARAMETERANDRING (det inmatade véardet i samband med maskinens
tillverkningsfas = 9)

0n = Parametrarna ar skyddade: for att &ndra parametrarna skall ett lésenord matas in (se L odE).
OFF = Parametrarna ar inte skyddade: samtliga parametrar kan andras.

For att aktivera parameterskyddet, mata in ett valfritt varde som skiljer sig fran I6senordet.

For att avaktivera parameterskyddet, mata in [6senordet.

Nar skyddet har stallts in (nnn = On), kan samtliga parametrar (5P utesluten) visualiseras men inte
andras.

dAL

PROCESSENS SAKERHETSTEMPERATUR

Hogsta tillatna sakerhetsavvikelse 6ver Borvardet. Exempel: med 5P = B0°C (/40°F) och dAL =20,
trader larmet AOB i funktion om den reella temperaturen 6verskrider 80°C (160°F).

dH |

HOG AVVIKELSE

Hogsta tillatna avvikelse 6ver Borvardet. Exempel: med 5P = B0°C (/40°F) och dH | = 10, setrader
larmet A2 i funktion om den reella temperaturen 6verskrider (150°F).

dlo

LAG AVVIKELSE

Den maximalt tillatna avvikelsen under Borvardet. Exempel: med 5P = 60°C (/40°F) och dLa = 10,
trader larmet A0 3 i funktion om den reella temperaturen underskrider 50°C (130°F)

EoFF

TID FOR AVSLUTAD NEDKYLNING

Efter denna tidsperiod avslutar maskinen nedkylningen av materialet (inleds genom att tryckknappen P7
trycks in under minst 3 sekunder se Fig. 9 - Sid. 17).

Enun

VAL AV MATENHET FOR TEMPERATUR

Valj méatenhet for visualisering och instéllning av temperaturen.

SErE

FUNKTIONSSATT VID PASLAGNING AV MASKINEN

[0 Maskinen forblir stillastdende vid paslagningen och startas genom att man trycker in P7 under minst 3
sekunder (se Fig. 9 - Sid. 17).

|: Maskinen startar automatiskt vid paslagning.

2: Maskinen aterupprattar vid paslagning det tillstdnd som r&dde nar maskinen stangdes av.

SHdr

ANORDNINGENS ADRESS FOR DET SERIELLA GRANSSNITTET

Bestdmmer en adress for maskinens anslutning med fjarrstyrda anordningar.

Sbdr

KOMMUNIKATIONSHASTIGHET

Bestammer kommunikationshastigheten med fjarrstyrda anordningar.

bFrn

BYTE-FORMAT FOR DET SERIELLA GRANSSNITTET

Bestammer ett kommunikationsformat fér anslutningar med fjarrstyrda anordningar.

[odE

ANDRING AV LOSENORDET SOM SKYDDAR PARAMETRARNA

Gor det mojligt att modifiera l6senordet som skyddar parametrarna.
VARNING! En andring av lésenordet &r endast majligt nar parametern nnn = OFF.
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GOR PA FOLJANDE SATT FOR INSTALLNING OCH ANDRING AV ARBETSPARAMETRAR:

1. Tryck pa tryckknappen P6: displayen P3 évergar automatiskt till funktionssattet for
inmatning av parametrar och visualiserar den forsta parametern som kan andras.
2. Tryck aterigen pa tryckknappen P6 tills parameterns som skall &ndras har markerats.

3. Tryck 1 gang pa en av tryckknapparna P8 for att visualisera det varde som ar inmatat
for narvarande.
4. Tryck aterigen pa tryckknapparna P8 tills det 6nskade vardet har stéllts in.

5. Tryck aterigen pa tryckknappen P6 for att spara det instéllda vardet, eller pa tryckknappen
P7 for att lamna andringen (displayen P3 visualiserar automatiskt nasta parameter eller
den foregaende, beroende p& om tryckknappen P6 eller P7 har tryckts in).

BILAGA B: PARAMETRAR SOM ENDAST KAN VISUALISERAS

TEMPERATUR SOM UPPMATTS AV PROCESSONDEN (normal visualisering)

E_O2

TEMPERATUR SOM UPPMATTS AV SAKERHETSSONDEN

E_O3

TEMPERATUR SOM UPPMATTS AV AVFUKTNINGSTORNETS SOND

E InE

KVARSTAENDE TID EFTER ATT DEN PAGAENDE ARBETSFASEN AVSLUTATS
(uttryckt i sekunder)

SEEF

PAGAENDE ARBETSFAS

Arbetscykeln bestar av en processcykel och en regenereringscykel: den sistnamnda ar uppdelad i tva
faser, uppvarmning och nedkylning. Displayen visar den pagaende fasen enligt foljande kriterium:

0 Regenerering: uppvarmningsfas (uppvarmningsmotstandet ar aktiverat, bl&saren &r aktiverad).

| Regenerering: nedkylningsfas (uppvarmningsmotstandet ar avaktiverat, bl&saren ar aktiverad).

£ Process: startfas (uppvarmningsmotstandet dr avaktiverat, bldsaren &r aktiverad).

3 Process: normal arbetsfas (uppvarmningsmotstandet ar aktiverat, blasaren &r aktiverad).

VARNING!

Displayen atergar till den normala visualiseringen cirka 30 sekunder efter den senaste
tryckningen pé en av tryckknapparna P8.

Var uppmarksam pa att inte halla en av tryckknapparna P8 intryckta under mer an 3 sekunder i

CAUTION

syftet att undvika en dvergang till Borvardets direkta installningsfunktion (se Par. 7.3. - Sid. 15).

GOR PA FOLJANDE SATT FOR ATT SKROLLA PARAMETRARNA SOM ENDAST KAN VISUALISERAS:

Tryck pa en av tryckknapparna P8 tills den dnskade parametern visas.
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BILAGA C: BESKRIVNING AV LARMEN OCH DESS ORSAKER- ATGARDER

OPERATIVT DATAFEL

Orsak:

1. Konfigurationsfel pa
kontrollkretskortet.

det elektroniska

Atgérd:
1.Radfraga PIOVANSs Tekniska Serviceavdelning.

HOG AVVIKELSE

Orsak:

Atgérd:

AOZ2 1.Vardet dH | har éverskridits 1.Kontrollera att uppvarmningsmotstandet fungerar
(se BILAGA A: - Sid. 23). korrekt.
- Kontrollera processtemperaturens kurva i
forhallande till Borvardet.
LAG AVVIKELSE
Orsak: Atgard:
A0 3 |1 Vardet dl a har dverskridits 1.Kontrollera att uppvarmningsmotstandet fungerar
(se BILAGA A: - Sid. 23). korrekt.
- Kontrollera processtemperaturens kurva i
forhallande till Borvardet.
PROCESSBLASARENS MAGNETTERMISKA BRYTARE HAR UTLOSTS
Ay | Orsak: Atgard:

*)

1. Luftflédet hindras pa grund av igengrodda filter,
blockerade ventiler eller igentéppta ledningar.

2.Blasaren &r mekaniskt blockerad.

1.Kontrollera filtrens, ventilernas och ledningarnas
skick.

2.Kontrollera att bl&saren kan rotera ohindrat.

AOS
*)

OVERTEMPERATUR | UPPVARMNINGSKAMMAREN

Orsak:

1.Luftflddet hindras pa grund av igengrodda filter,
blockerade ventiler eller igentappta ledningar.

2. Uppvarmningsmotstandet ar alltid aktiverat.

Atgard:

1.Kontrollera filtrens, ventilernas och ledningarnas
skick.

2.Kontrollera att uppvarmningsmotstandet endast
stromforses samtidigt som kontrollampan P5 ar tand.

- Vanta efter att problemet lokaliserats och l6sts tills

AROH
*)

temperaturen  sjunker (termostaten  aterstalls
automatiskt).

OVERTEMPERATUR FOR LUFTEN | MATARTRATTEN

Orsak: Atgérd:

1.Vardet dAL har o6verskridits (se BILAGA A: -|1.Kontrollera uppvarmningsmotstindets korrekta

Sid. 23).
2. Uppvarmningsmotstandet ar alltid aktiverat.

3.Sonden for processtemperaturen ar trasig eller
felaktigt positionerad.

4.Luftflodet hindras p& grund av igengrodda filter,
blockerade ventiler eller igentappta ledningar.

funktion.

2.Kontrollera att uppvarmningsmotstandet endast
stromforses samtidigt som kontrollampan P5 &r
tand.

3.Kontrollera att sonden fungerar korrekt och att den
ar placerad sa att den hela tiden traffas pa ett
effektivt satt av luftflodet i rorelse.

4.Kontrollera filtrens, ventilernas och ledningarnas
skick.

(*)

Larm som ar markerade med denna symbol ar av typen blockerande larm.

Om symbolen saknas &ar larmet av typen ej blockerande.

Konsultera PIOVANs Tekniska Serviceavdelning i det fall ni inte lyckas atgarda

ett av de beskrivna larmen.
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BILAGA C: BESKRIVNING AV LARMEN OCH DESS ORSAKER- ATGARDER

OVERTEMPERATUR | AVFUKTNINGSTORNETS LUFTINLOPP

ROS -
*) Orsak: Atgard:
1.Kylvattnets flode ar otillrackligt eller saknas helt. 1./2.Kontrollera att flédet och kylvattnets temperatur &ar
2.Kylvattnets temperatur ar for hog. tilirackliga (se Kap. 5. - Sid. 8).
A0 |s. Kylbatteriet &r igenkalkat eller smutsigt. 3./4.Rengor filtret och byt ut kylbatteriet.
4. Filtret for kylvatten &r igengrott.
TRYCKLUFT SAKNAS
Orsak: Atgard:
A5 1. Tryckluft saknas eller trycket ar otillréckligt. 1.Ateruppratta  tryckluftstillférseln, kontrollera  att
(*) trycket i ledningen ar det som maskinen kréver och
att det ar kontinuerligt.
2.Pressostaten ar trasig eller feljusterad. 2.Kontrollera pressostaten.
H |9 | PROCESSTEMPERATURSONDEN AR TRASIG ELLER INTE ANSLUTEN
A2 | Orsak: Atgard:
A2 | | 1-Sonden for processtemperaturen ar kortsluten eller | 1.Kontrollera anslutningen av sonden och byt
(*) urkopplad. eventuellt ut den.
AVFUKTNINGSTORNETS TEMPERATURSOND AR TRASIG ELLER INTE ANSLUTEN
A [orsak: Atgard:
(*) 1. Avfuktningstornets temperatursond ar kortsluten | 1.Kontrollera anslutningen av sonden och byt
eller urkopplad. eventuellt ut den.
FEL PA UPPVARMNINGSMOTSTANDET
Orsak: Atgard:
HZ25 | 1.Uppvarmningsmotstandet &r trasigt. 1.Kontrollera och byt eventuellt ut
(*) uppvarmningsmotstandet.

- Kontrollera att uppvarmningsmotstandet endast
stromforses samtidigt som kontrollampan P5 &r
tand.

DEN INSTALLDA TEMPERATUREN HAR INTE UPPNATTS

Orsak:

1. Uppvarmningsmotstandet ar trasigt.

2.Flodesregleringsventilen (VF - se Fig. 9 - Sid. 17) &r
alltfér 6ppen (se Par. 8.4. - Sid. 18).

Atgard:

1.Kontrollera och byt
uppvarmningsmotstandet.

2.Justera ventilen VF korrekt.

eventuellt ut

(*) Larm som ar markerade med denna symbol ar av typen blockerande larm.
Om symbolen saknas ar larmet av typen ej blockerande.

Konsultera PIOVANs Tekniska Serviceavdelning i det fall ni inte lyckas atgarda

ett av de beskrivna larmen.
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