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5.1 Instruktioner for hantering av fel

Vissa normala fel kan uppsté och hanteras péa féljande satt:

Féremal Orsak / beskrivning / instruktion
Systemet startar inte. Nodstoppknappen trycks ned men situation atgardas inte.
Strommen &r inte paslagen.
Vissa funktioner startar inte. N&dstoppknappen trycks ned men situation atgérdas inte.
Féregaende funktion &r oavslutad, och det &r darfor sensordata inte har natt
styrsystemet.
Lastskiva glider at sidan (kan till En av de tva transportkedjorna som tillhdr lastskivan &r inte lika utstrackta;
och med stéta ihop med spann at och justera kedjorna.
dorroppningen). Kontrollera lastskivans fastskruvar i héllaren.

Orsakas av att lasten ofta transporteras med vikten férdelad pa ena sidan
och i tvérsriktning mot lastskivan.
Lasten pa skivan fors inte in Kontrollera om containern &r kortare &n vanligt.

ﬂ tillirdckligt djupt i containern. Kontrollera om containern ar tom.
Kontrollera om golvet i containern &r rent och jamnt.

Kontrollera lastskivans @ndposition.
Lastskivans transportkedjor &r fér | Spann kedjorna med spanningsanordningen. Kedjorna &r ett par och maste

r) l6sa justeras samtidigt.
Stopparvagnen vickar (= inte i Kontrollera vagnen for att se om det finns nagot overskottsmaterial, skrép
horisontel! position) osv.

Ar vagnens styrskenor béjda?
Kontrollera vagnens kamruillar och lager.
Kontrollera hydraulsystemen (luft i rorsystem, tilirackligt med olja, lackor

osVv.)
Sakerhetsanordningar eller - Anvand inte lastningssystemet (forbjudet att anvénda utan
system ar sonder eller borttagna. sidkerhetsanordningar).
Allman undersékning (ovanliga Justera eller reparera, eller kontakta underhallsansvariga fér LoadPlate.
ljud osv.)
Andra fel (exempelvis i Kontakta underhallsansvariga for LoadPlate
vaxelmotor eller kontroll)
Hydraulenheten startar inte. Kontrollera kretsbrytaren (F1) som ska vara i lage "1"
Strémférsorjning — ar fassekvensen korrekt? Kontroller Siemens-panelen:
MAIN MENU -> ERROR 1 -> CHECK -> CHECK PHASE CONTROL
) HUVUDMENY -> FEL 1 -> KONTROLLERA -> KONTROLLERA FASKONTROLL
;J Lastskivan stannar inte vid Kalibrera lastskivans l3gesuppgifter. Avstandet mellan det minsta och
max/min-lage maximala ldget r alltid samma (om pulsgivaren fungerar som den ska).

Om lastskivan fors in for langt (= fram till containerns bakvégg), kan det
maximala laget dndras via Siemens-panelen. Kontrollera detta efter nagra
veckor genom att féra in en tom lastskiva i containern.
J Lastskivan stannar med en kort férdréjning nér du slapper spaken/knappen
' (pa grund av fordrojningstiden i frekvensomriktaren), s& nér du for
lastskivan mot containern, slépp da inte spaken/knappen forran skivan
stannar automatiskt enligt faststélida Iagesuppgifter. Lastskivans lage &r
justerat s& att nar den stannar med en fordrojning, ar dess framkant cirka 10
cm fran containerns bakvagg.
Bekraftelse av fel pa Om lastskivan inte bérjar réra pa sig (sensorer kontrollerade och
frekvensomriktare forbikoppling nedtryckt) kan det finnas nagot fel pa frekvensomriktaren.
Koppla ur stromfarsorjningen till frekvensomriktaren fran sakring F2 eller
koppla bort strémmen fran huvudbrytaren, sa kommer felet att bekraftas,
Nar frekvensomriktaren fungerar igen.
Lastskivan ror sig inte mot den | Kontrollera om rérelsen ar méjlig med sensorerna och skicket de ar i
maximala riktningen Kontroliera dven statusen for lastskivans maximala sékerhetsgrans S3.3.
Du kan se statusen | Siemens-panelskarmen som ERROR 2 (FEL 2).
Om sensorn paverkas forhindrar den skivans framatrorelse. Foér att kunna
frigbra sensorn och ater flytta skiva framat, for du tillbaka tumlaren till dess
ursprungliga lage.
Ta dven reda pé hur lastskivan kunde passera maxléget och pa detta satt
paverka sensorn S3.3
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5. Underhall och smérjning

Fel i lastskivans lagesuppgifter 1. FOr skivans l&gesuppgifter se Siemens-panelen MONITOR 1
(systemet forutsatter att skivan &r | 2. Kontrollera pulsgivarens montering (vid viixelmotoraxelns ande), och om
i minimumléget, trots att den det behdvs korrigerar du den.
néstan har natt det maximala), 3. For skivan till korrekt lage
- Skivan &r lastad och inuti - gatill Siemens-panelen SETTINGS 4
containern och - stall in statusen for Calibration Bypass (Kalibrering férbikoppling) tili
- ror sig exempelvis endast 10 féljande:
cm mot minimum. - tryck pa knappen for Calibration Bypass

- for skivan med den manuella fjarrkontrollen till
kalibreringslaget (du kan komma att behdva trycka pa
knappen for Calibration Bypass igen, eftersom du endast kan
driva skivan i en minut i taget)

- nar skivan (skivhallaren kant) har natt kalibreringsldget som
ar markerat pa LoadPlatens ram, kalibrerar du skivans lage
med hjélp av SETTINGS 4

4. Om felet uppstar pa nytt kontrollerar du om pulsgivaren eller kabeln &r
sénder. |

5.2 Justeringar och instéllningar

Obs! Innan du pabérjar en kalibrering av lastskivan ska du alltid kontrollera féljande
punkter:

— Kedjan ar spand
— Lastskivan ror sig i en rak linje
5 N Kontrollera pulsgivarens montering (vid vixelmotoraxelns ande), och om det behdvs
korrigerar du den.

Se underhalisinstruktioner fér punkterna ovan.

5.2.1 Kalibrering av lastskivans rérelse
5.2.1.1 Fora lastskivan till korrekt kalibreringslidge

For lastskivan (= skivhallaren kant) till kalibreringslaget (2 350 mm), det &r markerat med en
pil och text CAL pa LoadPlatens ram vid drivanden.

[
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5.2.1.2 Justera kalibrering fran PLC-panelen

Du hittar pekpanelen fran Siemens/Simatic i PLC-skapet vid LoadPlatens drivénde.

&|EMENS

Anviandare = ADMIN lésenord =100
Huvudmenyn kommer att visas efter att I6senordet har angivits.

Tryck pa SETTINGS igen, och tryck pa Next tills du nar SETTINGS 4

SIEMENY

Main Menu

Kalibreringen kan utféras om lastskivans lage som visas pa Siemens-panelen, LP
current position/LS nuvarande 1&ge, &r mellan 50 OCH 300.

Om det nuvarande l&get inte &r mellan 50 och 300 fortsatter du med instruktionerna i 5.1
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5.2.2 Justera korrekt maxlige for containern

For denna konfiguration kravs:
— 2 personer
— mattband
— container med korrekt [&ngd

Fast containern i LoadPlaten.
For in den tomma lastskivan i containern. Nagon ur personalen ska befinna sig inuti

containern for att kontrollera att lastskivan inte slér emot containerns bakvagg. Det ska
finnas ett mellanrum pa 60 till 80 mm mellan containerns bakvagg och lastskivans framsida.

SIEMENS

Lagg mérke till LP Current Position/LS nuvarande lage (1). Tryck pa korrekt LP Max Position
45'/LS maxlage (2). En ny skdrm kommer att visas. Ange samma varde som i (1) LS
nuvarande lage.

Avsluta konfigurationen genom att trycka pa& huvudmeny langst ned till vanster pa Siemens-
panelen.
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5.2.3 Uppvéarmning av hydraulolja

| kallt vader ska uppvarmningen av hydraulenheten vara paslagen (F3). P4 sommaren bor
uppvarmningen vara avstangd.

Om utrustningen inte anvénds under en langre period pa vintern, ska uppvarmningen paga
tillrackligt Iange fér att oljan ska bli varm innan man startar LoadPlaten.

Driv dessutom de hydrauliska cylindrarna ett tag sa att den uppvarmda oljan flyter igenom
rorsystemet.

5.3 Kontroll, sekvensforhallanden

5.3.1 Lastskivan pa vég in i containern
— Stoppvagn pa 6vre grans (13,0)
— Stopplat pa minimum (15,0)
— Inforsel (13,3) maximal LS-sakerhet maste vara “1”
— Inforsel (11,3) nédstoppet maste vara “1”

5.3.2 Lastskivan pa vag ur containern
— Stopparvagn pa nedre gréns (13,1) och stopplat ej pa4 minimum (15,0), ELLER
— Stopparvagn pa 6vre gréns (13,0) och
— Inférsel (12,1) minimal LS-sékerhet maste vara “1”
— Inforsel (11,3) nédstoppet méste vara “1”

5.3.3 Stopparvagn pa vig uppat
— Stopparvagnens Ovre géns paverkas inte (13.0)
— Stopplat pa lagsta grans (15,0)
— Inforsel (11,3) nédstoppet méste vara “1”

5.3.4 Stopparvagn pa vig nedat
— Stopparvagnens l&gre gréns paverkas inte (13,1)
— Stopparvagnens nedat-sdkerhetsgrans maste vara "1" (13,2)
— Inférsel (11,3) nédstoppet méaste vara “1”

5.3.5 Stopplat pa vdg in i containern
— Stopparvagnens vre grans paverkas inte (13,0)
O — Inférsel (I1,3) nddstoppet maste vara “1”

5.3.6 Stopplat pa vag ur containern
— Stopplat pa lagsta gréns paverkas inte (15,0)
— Inférsel (11,3) nédstoppet maste vara “1”

5.3.7 Stopp i hydraulenheten
— Oljegrans for 1ag (12,2)
— Oljetemperatur for hog (12,3).

5.3.8 Rott signalljus blinkar (i porten och pa fjérrkontrollen)
— Felet kan kontrolleras pa SIEMENS-panelen:
MAIN MENU -> ERRORS -> CHECK
HUVUDMENU -> FEL -> KONTROLL
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5.4 Serviceschema

Tabellerna nedan visar punkter som kraver regelbunden inspektion och underhall
X = Underhallsfrekvens

Smdrjningslégen visas pa bifogade ritningar.

Féremal

Dagligen

Maénads-
vis

Var 3:e
manad

Anteckningar

Kontrollera: Lastskivan rér sig i en rak linje

X

Kontrollera: Om lastskivans transportkedjor &r tillrackligt
spénda, samt hallarens lage.

Kontrollera: Att det &r rent i allménhet, ta bort 16st skrap och
kontrollera att alla lampor (signalljus) fungerar

Kontrollera: Drift och fixering av sensorer

Nar det krévs

Kontrollera: Att skruvarna &r &tdragna

Nar det krévs

Kontrollera: Sidorullarnas funktion (plastrullar)

Nar det kravs

Smérj transportkedjor och lagren till drivaxeln

Smérj lagren till sidorullarna (i porten)

Smorj lagren till till containerklammorna

Smérj kedjorna till Stopparvagnen

Kontrollera: Lagrens funktion och Stopparvagnens hjul

Vaxelmotor: kontrollera fixering (= att skruvarna ar atdragna)

Véxelmotor: kontrollera oljeniva, detaljinformation pa blad 8

Hydraulik:
 Kontrollera komponenter, anslutningar och
eventuella lackor i rérsystem
* Kontrollera visuellt om slangarna &r spruckna eller
slitna osv.
¢ Kontrollera oljeniva och temperatur
e Kontroller indikatorn for filterskick

{
b

Omedelbar
atgérd

Hydraulik:
» Kontrollera att réranslutningarna sitter at ordentligt
och cylindrarnas samt komponenternas fixering
e  Smorj cylinderns svivelhuvud

Nar det kravs

Hydraulik: Olje- och filterbyte och rengdring av tank, se blad
8

Var 12:e manad

Elektricitet: kontrollera instrumenttavia, dosor och installation

Nar det kravs

Kontrollera att kedjefaste &r omslutet med plast, byt ut om
det behdvs
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5.5 Smorjningslagen

Se ritning Serviceinstruktioner: LoadPlatens smérjlagen
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